Apprendistato professionalizzante

Formazione formale tecnico professionale AGENZIA DEL LAVORO

Titolo modulo

Durata - ore

Figura professionale

Prerequisiti Formativi

Prestazione attesa
al termine del modulo

Contenuti

Metodologie didattiche

Modalita di verifica
della prestazione
attesa

SCEGLIERE GAS O MISCELE DI GAS PER LA SALDATURA SOTTO
PROTEZIONE GASSOSA

16 Codice = METAZ206

Carpentiere in metallo e saldatore [37]

Nessuno

Scegliere i gas e le miscele per la diversa tipologia di salatura (TIG, MIG,
MAG, PLASMA)

Caratteristiche delle macchine con modalita High power short arc e
Rotary arc con miscele Tranfer ionised molten energy
Classificazione dei gas e norme di sicurezza relative al loro impiego
Saldabilita degli acciai con miscele diverse

Metodologia Esercitazioni in laboratorio
prevalente

Metodologie Dimostrazione pratica

di prossimita

Osservazione della correttezza nella scelta del gas in base alla tipologia
di saldatura tramite griglia predisposta



Correlazioni - Modulo profilo professionale AGENZIA DEL LAVORO

Area di attivita

Competenza

Abilita

Conoscenze

3. Effettuazione della Saldatura

Effettuare, in officina o presso il cliente, la saldatura di componenti di
carpenteria metallica e di manufatti metallici in base a disegni tecnici
rispettando le normative di sicurezza del lavoro e di tutela ambientale

Applicare criteri per la scelta dei cannelli per il taglio a gas e del gas in
base alla tipologia di saldatura

Applicare principi, tecniche e metodi della saldatura manuale, di finitura
e dei trattamenti superficiali di protezione

Caratteristiche, funzionamento ed utilizzo delle saldatrici ,
semiautomatiche e/o automatiche elettrici e a gas
Caratteristiche, funzionamento ed utilizzo degli accessori per la
saldatura
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	Abilità: Applicare criteri per la scelta dei cannelli per il taglio a gas e del gas in base alla tipologia di saldatura
Applicare principi, tecniche e metodi della saldatura manuale, di finitura e dei trattamenti superficiali di protezione
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